ANEXO 1
PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION DEL EQUIPO DE PRUEBA
VER FIGURA 1
1.-	Cerrar la válvula número 10 y operar las válvulas números 3 y 4 hasta estabilizar la presión del manómetro de alta presión a 98 KPa (1 kgf/cm2).
2.-	Abrir la válvula número 10 y con la válvula número 9 regular el gasto en la manguera número 11 hasta que éste sea de 16 l/min  5%.
3.-	Cerrar la válvula número 10 y operar las válvulas números 3 y 4 hasta estabilizar la presión del manómetro de alta presión a 294 kPa (3 kgf/cm2).
4.-	Abrir la válvula número 10 y comprobar que el gasto sea de 23 l/min  5%; si se logra esto, el equipo está calibrado y la válvula número 9 no debe operarse nuevamente. Si no se obtiene el gasto de 23 l/min  5% operar la válvula número 9 hasta lograrlo.
5.-	Repetir las operaciones de los puntos 1 al 4 hasta obtener los gastos establecidos. Al obtener esto el equipo estará calibrado y no debe operarse la válvula número 9 durante la realización de las pruebas, ya que esto descalibraría el equipo.
ANEXO 2
FLOTADORES
Cuando por su diseño la válvula de admisión utilice flotador, éste debe proveer una fuerza al brazo de flotación para que la válvula de admisión cumpla con todas las especificaciones y métodos de prueba de esta Norma.
Para verificar la hermeticidad del flotador, se seguirá según lo indicado en el punto I.
I	Método de prueba para la hermeticidad del flotador.
I.1	Equipo
-	Recipiente con capacidad de 10 litros que cubra el flotador.
-	Balanza con capacidad de 9.8 N (1kgf) y graduación mínima de 0,01 N(1 gr) con exactitud de 2%.
I.2	Preparación de la muestra
Pese el flotador antes de la prueba.
I.3	Procedimiento
a)	Sumerja el flotador completamente en agua y manténgase así por 24 horas.
b)	Extraiga, seque y pese nuevamente el flotador.
I.4	Resultados
La diferencia en peso no debe ser mayor al 5%.
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